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© Fliehkraftbearbeitungsmaschine fur die mechani- 
sche Bearbeitung, z.B. Schieifen, Polieren und Ent- 
graten von Werkstucken mit einem 
Werkstuckaufnahmebehalter, der einen im wesentli- 
chen zylindrischen Mantel (1) und einen zu diesem 
koaxial gelagerten rotierenden Boden (3) in Form 
eines Tellers od.dgl. hat, welcher mit seinem Urn- 
fangsrand an den unteren Rand des Mantels unter 
Bildung eines schmalen Spaltes (4) heranragt. Um 
ein Freihalten Oder Reinigen dieses Spaltes von Ver- 
unreinigungen, Abriebteilchen, Bearbeitungskdrpern 
oder diinnen WerkstOcken Oder Teilen von soichen 
^zu ermoglichen, ist erfindungsgemafl an der 
^Auflensiete des Spaltes eine Einrichtung (11) zum 



CM 



gezielten Hindurchspulen von Flussigkeit in Form 



von Druckstrahlen durch den Spalt hindurch in den 
Uj Werkstuckaufnahmebehalter vorgesehen. welche 
^iiber eine Flussigkeitspumpe (12) mit einer Ansau- 
^gleitung (13) in Verbindung stent, die in einen unter- 
CMnalb des Werkstuckaufnahmebehalters angeordneten 
q Flussigkeitsbehalter (6) einmundet. 

Q. 
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Fiiehkraftbearfaeitungsmaschine 



Die Erfindung betrifft eine 

FHehkraftbearbeitungsmaschine fur die mechani- 
sche Bearbeitung, z.B. Schleifen, Polieren, Reini- 
gen und Entgraten von Werkstucken mit einem 
Werkstuckaufnahrnebah alter, der einen im wesent- 
lichen zylindrischen Mantel und einen zu diesem 
koaxial geiagerten rotierenden Boden in Form ein- 
es Tellers od.dgl. hat, welcher mit seinem Um- 
fangsrand an den unteren Rand des Mantels unter 
Biidung eines schmaien Spaltes heranragt. 

Mit dieser Spulflussigkeit sollen soweit als 
moglich in den Spait eingedrungene und dort fest- 
geklemmte Verunreinigungen, wie Abriebteilchen, 
Teilchen von Schleifkorpem, dunne in der Ma- 
schine zu behandelnde Werkstucke, die zumindest 
in Teilabschnitten in ihrer Dicke der Spaitbreite 
entsprechend, aus dem Spalt heraus wieder in das 
Behalterinnere befordert werden. Es hat sich je- 
doch herausgesteilt, daB die diesbezuglichen bis- 
herigen Versuche mit Spulflussigkeit die aus der 
offentlichen Haushaltswasserleitung abgezweigt 
oder entnommen wurde, nicht zu einer zu- 
veriassigen Spaltreinigung fuhren kann. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu- 
grunde, bei einer Maschine der eingangs genan- 
nten Gattung mit bauiich einfachsten MaBnahmen 
eine zuverfassige und vollstandige Spaltreinigung 
zu gewahrleisten: Dies wird erfindungsgemaB 
dadurch erreicht, dafl die zum Hindurchspulen von 
Russigkeit durch den Spalt vorgesehene Einrich- 
tung uber eine Russigkeitspumpe mit einer Ansau- 
glertung in Verbindung stent, die in einem unter- 
halb des Werkstuckaufnahmebehalters angeordne- 
ten Russigkeitsbehaiter einmiindet. Die 
Spulflussigkeit wird dabei also nicht von der 
offentlichen Wasserversorgung direkt entnommen, 
sondern von einem Russigkeitsbehaiter, der sich 
unterhaib des Werkstuckaufnahmebehalters befin- 
det und in der Regel zum Auffangen der fur die 
Bearbeitung der Werkstucke meist notwendigen, in 
den Werkstuckaufnahmebehalter eingefuhrten 
Russigkeit dient. Mit dieser Ausbildung ist es 
moglich, die Spulflussigkeit mit dem notwendigen 
hohen Druck durch den Spalt hindurch zu driicken, 
wobei die ohnehin aus dem 
Werkstuckaufnahmebehalter ablaufende bzw. fur 
die Werkstuckbearbeitung notwendige Russigkeit 
verwendet wird bzw. werden kann. 

Bei der erfindungsgemafien Maschine kann die 
Spruheinrichtung aus einer den 

Werkstuckaufnahmebehalter ganz oder teilweise 
umgebenden Spruhleitung mit einer oder mehreren 
gegen den Spalt gerichteten Austrittsoffnungen be- 
stehen, welche Spruhleitung uber eine Zufuhrlei- 
tung an die Russigkeitspumpe angeschlossen ist. 



Je nach Gegebenheiten kann es zweckmaflig oder 
moglich sein, daJ3 die Spruhleitung einen sich uber 
die gesamte Spaltumfangsiange oder einen 
GroBteil dieser Lange erstreckenden Spruhschlitz 

5 aufweist. Es ist aber auch moglich, daB die Aus- 
trittsoffnungen der Spruhleitung von einer Anzahl 
von im Abstand befindlichen runden oder - 
schlitzformigen Lochern gebildet sind. In den zwi- 
schen den Austrittsoffnungen entlang des SpaJtum- 

w fangs gegebenen Zwischenbereichen kann die im 
Werkstuckaufnahmebehalter befindliche oder in 
diesen uber den Spalt bzw. anderweitig angefuhrte 
Russigkeit in den darunter befindlichen 
Russigkeitsbehaiter ablaufen. Die Spaltspulung 

75 kann auch zur Kuhlung des Spaltes und der beider- 
seits desselben befindlichen Bereiche des 
Behaitermantels und Behalterbodens verwendet 
werden, wenn gekuhite Russigkeit durch den Spalt 
hindurchgespruht wird. Zu diesem Zweck kann die 

20 Zufuhrieitung uber eine Kuhleinrichtung gefuhrt 
sein. Die hierdurch erfolgende Kuhlung der der 
Spuleinrichtung zuzufuhrenden Russigkeit kann in- 
sbesondere deshalb zweckmaBig werden, weil bei 
dem Betrieb der Riehkraftbearbeitungsmaschine 

25 durch Reibung der Schleifkorper und dgl. unterei- 
nander und an den Wandungen des 
Werkstuckaufnahmebehalters Warme entsteht, 
durch welche der Mantel und Boden des 
Werkstuckaufnahmebehalters erwarmt werden. 

30 Durch die dabei erfolgende Ausdehnung dieser 
beiden Teile des Werkstuckaufnahmebehalters tritt 
eine Verengung der Spaltweite ein, die zu einer 
erhohten Reibung zwischen Mantel und Boden und 
damit auch zu einer Gefahr der Beschadigung die- 

35 ser beiden Teile des Werkstuckaufnahmebehalters 
in ihren einander gegenuberiiegenden Bereichen 
fuhrt, und zwar selbst dann, wenn keine Verunreini- 
gungen oder Fremdkorper sich zwischen diesen 
beiden Teilen befinden. 

40 _ Aus dem genannten Grunde der Spaitveren- 
gung durch Warmeeinflufl kann eine gesonderte 
mechanische Einsteliung der Spaltweite 
zweckmafiig sein. Dies kann dadurch bewerkstelligt 
werden, daB der Mantel des 

45 Werkstuckaufnahmebehalters gegenuber dem 
Behalterboden auf-und abbewegbar und in seiner 
Hohe feineinstellbar ist. Dies kann z.B. durch eine 
entsprechende hdheneinstelibare Lagerung des 
Behaitermantels auf dem darunter befindlichen 

so Russigkeitsbehaiter geschehen. 

Bei der erfindungsgemaBen Maschine mit 
Spaltfreispulung ist es sehr zweckmaBig, daB eine 
am oder in der Nahe des Bodens des 
Russigkeitsbehalters angeschlossene AbfluBleitung 
mit einer seitlich dieses Russigkeitsbehalters und 
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gegebenenfalls des Werkstuckaufnahmebehalters 
nach oben ragenden Rohrleitung verbunden ist, die 
einen irr ihrer Hdhe einstellbaren Uberlauf zur Ein- 
stellung des Flussigkeitsstandes im 
Flussigkeitsbehalter und ggfs. im dariiber befindli- 
chen Werkstuckaufnahmebehalter hat. Mit dieser 
einstellbaren Uberlaufeinrichtung kann der 
Flussigkeitsstand im Flussigkeitsbehalter und ggfs. 
im daruber befindlichen 

Werkstuckaufnahmebehalter auf einer gewunschten 
Hone gehalten werden und auch sichergestelit wer- 
den, da/? dieser Flussigkeitsstand nicht unter die 
Einmundung der Ansaugleitung fur die 
Spulflussigkeit herabfallt. Mit diesem in seiner 
Hohe einstellbaren Uberlauf kann die Hohe dieses 
Flussigkeitsstandes in der Maschine aufrechterhal- 
ten werden, unabhangig davon, ob und in welcher 
Menge neue Flussigkeit z.B. in Form eines 
Wasser-Compound-Gemisches zu Bearbeitungsz- 
wecken in den Werkstuckaufnahmebehalter einge- 
geben wird. Denn uber den Uberlauf lauft die 
gleiche Menge von Flussigkeit aus dem unteren 
Flussigkeitsbehalter ab, die zusatzlich in den 
Werkstuckaufnahmebehalter eingegeben wird. Die 
Spaltspulung bleibt davon unbeeinfluflt, da ja 
gemafl der Erfindung die hierzu dienende 
Flussigkeit aus dem Flussigkeitsbehalter entnom- 
men wird und ggfs. zusammen mit der zusatzlich 
in den Werkstuckaufnahmebehalter eingegebenen 
Flussigkeit durch den Spalt hindurch in den 
Flussigkeitsbehalter zurucklaufen kann. Die Einrich- 
tung zur Freispulung des Spaltes arbeitet daher mit 
einem Flussigkeitskreislauf. Die erfindungsgemafle 
Spaltspulung bietet noch den Vorteil, datf sie zu 
einer Wiederverwendung des im 

Flussigkeitsbehalter gesammelten Wasser- 
Compound-Gemisches fur die Bearbeitung im 
Werkstuckaufnahmebehalter fuhrt 
Weitere Einzelheiten der erfindungsgemaflen Ma- 
schine ergeben sich aus den in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrungsbeispielen. 

Fig. 1 zeigt ein erstes Ausfuhrungsbeispiel 
der erfindungsgemaflen Maschine in einem Schnitt 
durch die Achse des Werkstuckaufnahmebehalters 
und Flussigkeitsbehalters. 

Fig. 2 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform 
dieser Maschine in gleicher Darstellungsweise wie 
Fig. 1. 

Fig. 3 zeigt ein Detail von Fig. 2. 

Fig. 4 zeigt ein l>*ail eines anderen Axial- 
schnittes durch die Vorrichtung gemafl Fig. 2. 

Hg. 5 ist ein Schnitt durch den 
Werkstuckaufnahmebehalter des 
Ausfuhrungsbeispiels gemafl Fig. 2 bis 4 nach 
Linie V-V in Fig. 2 unter Weglassung der ubrigen 
Teile der Maschine . 
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Bei dem in Fig. 1 dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel besitzt die 

Fliehkraftbearbeitungsmaschine einen 
Werkstuckaufnahmebehalter, der einen zylindri- 

5 schen Mantel 1 mit Innenauskleidung aus Kunst- 
stoff, z.B. Polyurethan 2 und einen zu diesem ko- 
axial geiagerten rotierenden Boden 3 in Form eines 
Tellers aufweist, welcher mit seinem Umfangsrand 
an den unteren Rand der Mantelauskleidung 2 un- 

w ter Bildung eines schmalen Spaltes 4 heranreicht. 
Auch der Boden besteht aus Kunststoff, z.B. Poly- 
urethan. 

Der Behaltermantel 1 bildet den oberen Teil 
der Seitenwand 5 eines unter dem Behalterboden 

75 3 befindlichen Flussigkeitsbehalters . 6 t welcher 
uber eine Lagerung 7 auf einem Trager 8 od.dgl. 
Basis fest gelagert ist. 

Im Gegensatz zum Flussigkeitsbehalter 6 und 
dem Mantel 1 des Werkstuckaufnahmebehalters ist 

20 der Boden 3 des Werkstuckaufnahmebehalters um 
die Behalterachse X drehbar. Zu diesem Zweck 
sitzt der Boden 3 auf einer senkrechten Welle 9 t 
welche drehbar in der Lagerung 7 des 
Flussigkeitsbehalters gelagert ist. Uber diese Dreh- 

25 weile 9 wird der Boden 3 durch ein Antriebsrad 10 
in Drehung versetzt. 

An eine Stelle des Umfanges des in seiner 
Tiefe behalterauswarts schrag abfallenden Spaltes 
4 ragt eine Zufuhrleitung 1 1 fUr Spulflussigkeit her- 

30 an, die an ihrem vorderen in den 
Flussigkeitsbehalter 6 hineinragenden Ende mit 
einer oder mehreren AustrittsdGsen ausgestattet ist, 
welche der Aufienseite des Spaltes 4 ge- 
genuberliegen. Diese Zufuhrleitung 1 1 geht von der 

35 Druckseite einer Flussigkeitspumpe 12 aus, deren 
Saugseite mit einer Ansaugleitung 13 verbunden 
ist, die in den Flussigkeitsbehalter 6 einmundet. In 
diese Ansaugleitung ist ein Filter 14 fur die Abson- 
derung von Verunreinigungen aus der angesaugten 

40 Flussigkeit eingesetzt. 

Am oberen Rand des Mantels 1 des 
Werkstuckaufnahmebehalters ist ferner eine Zulei- 
tung 15 fur in den Behalter einzugebende 
Flussigkeit vorgesehen, die durch eine am Leitun- 

45 gsende vorgesehene SprGhdUse 16 in den Behalter 
eingespritzt wird. Diese Flussigkeit kann aus einem 
Wasser-Compound-Gemisch bestehen, das 
ublicherweise in Fliehkraftbearbeitungsmaschinen 
benutzt wird, wenn eine Feucht-oder Unterwasser- 

so bearbeitung der WerkstOcke gewunscht wird. 

Am Boden des Flussigkeitsbehalters 6 ist eine 
Abfluflieitung 17 angeschlossen, die mit einem Ab- 
sperrventil 18 verschliefibar ist. Von dieser Leitung 
zweigt vor dem Absperrventil 18 eine Rohrleitung 

55 19 ab, die seitiich des Flussigkeitsbehalters 6 und 
des daruber befindlichen 

Werkstuckaufnahmebehalters senkrecht nach oben 
gefuhrt ist. Diese Leitung 19 bildet einen Uberlauf, 
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der durch eine haarnadelformige Umbiegung 20 
der Rohrleitung gebildet ist. Diese Umbiegung 20 
ist in ihrer Hohenlage veranderbar. In Rg. 1 ist die 
in ausgezogenen Linien dargestellte Umbiegung in 
ihrer hpchsten Lage gezeigt, die durch eine die 
Rohrumbiegung 20 untergreifende Stutzstange 21 
in ihrer Hohenlage festgehalten ist Diese 
Stutzstange ist an der Auflenseite der Seitenwand 
5 in verschiedenen Hohenlagen feststeilbar. In Rg. 
1 ist in strichpunktierten Unien die Rohrumbiegung 
20 in ihrer bei diesem Ausfuhrungsbeispiel tiefsten 
Stellung gezeigt 

!m Scheitelpunkt der Umbiegung 20 ist eine 
Entluftungsoffnung in Form eines an die Rohrum- 
biegung 20 angesetzten Rohrstutzens 22 vorgese- 
hen. 

Die Hohenveriagerung der Rohrumbiegung 20 
kann durch Ausbildung der Rohrleitung 19 aus ein- 
em biegsamen Schiauch ermogiicht werden, an 
den der Entluftungsstutzen 22 angeschlossen ist. 
Bei steifer Ausbildung des Rohres 19 kann die 
Hohenveriagerung durch teleskopartige Rohrausbil- 
dung gewahrleistet werden. 

Bei dem in Rg. 2 gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel ist der Mantel 1 des 
Werkstuckaufnahmebehalters ein selbstandiges 
Maschinenteil, der hohenversteilbar auf der Seiten- 
wand 5 des Russigkeitsbehaiters 6 sitzt Hierzu ist 
der Mantel 1 an seinem unteren Rand mit einem 
abstehenden Ransch 23 versehen, der uber in 
diesem Ransch verschraubbare Feineinstell- 
schrauben 24 auf einem vom oberen Rand der 
Seitenwand 5 des Russigkeitsbehaiters 6 abste- 
henden Gegenfiansch 25 aufruht. Durch Ver- 
schrauben der Feineinstellschrauben 24 im Ransch 
23 kann der Abstand dieses Ransches gegenuber 
dem Gegenfiansch 25 und damit die Hohenlage 
des Mantels 1 verandert und eingestellt werden, 
wodurch sich auch die Weite des Spaltes 4 ents- 
prechend verandem und einstellen laflt Nach die- 
ser Einstellung kann der Mantel 1 durch 
Befestigungsschrauben 35 t die neben den 
Feineinstellschrauben den Ransch 23 durchsetzen 
und in Gewindebohrungen im Gegenfiansch 25 ver- 
schraubbar sind, befestigt werden. 

Um eine flussigkeitsdichte Abdichtung zwi- 
schen den Flanschen 23 und 25 zu gewahrleisten, 
die auch bei einer Veranderung der Hohenlage des 
Behaltermantels 1 dicht ist und sich an eine solche 
Hohenveranderung anpassen kann, ist am Ransch 
23 eine umiaufende Leiste 26 vorgesehen, die in 
eine mit einer dauereiastischen Dichtungsmasse 27 
gefullte Ringnut im Ransch 25 dichtend eingreift. 
Auch bei dieser Ausfuhrungsform ist eine Zufuhrlei- 
tung 28 vorgesehen, die von einer auflerhalb des 
Russigkeitsbehaiters 6 sitzenden 

Russigkeitspumpe 29 durch die Seitenwand 5 des 
Russigkeitsbehaiters hindurch an die Auflenseite 



des Spaites 4 heranfuhrt und an eine den Spait 4 
umgebenden ringformige Spruhleitung 30 ange- 
schlossen ist. Diese ringformige Spruhleitung be- 
sitzt eine Anzahl von gleichmaflig uber den Um- 
5 fang des Spaltes 4 verteilte Austrittsoffnungen 31 
in Form von Spruhdusen, die gegen den Spalt 4 
gerichtet sind. 

An die Ansaugseite der Russigkeitspumpe ist 
ebenso wie beim Ausfuhrungsbeispiel gemaB Rg. 
io 1 eine in den RGssigkeitsbehaiter 6 einmundende 
Ansaugleitung 32 mit einem in sie eingesetzten 
Rlter 33 angeschlossen. Ebenso wie bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel gerhatf Rg. 1 ist am Boden 
des Russigkeitsbehaiters eine Ablaufieitung 17 mit 
75 einem Absperrventil 18 angechlossen, von der eine 
nach oben fuhrende Rohrleitung 19 mit einer einen 
Oberlauf biidenden Rohrumbiegung 20 abzweigt, 
an deren Scheitel ein Entluftungsstutzen 22 ange- 
schlossen ist. Diese Rohrleitung 19 besteht bei 
so diesem Ausfuhrungsbeispiel aus einem biegsamen 
Schiauch, der in der in strichpunktierten Linien 
gezeigten untersten Hohenlage der Schlauchum- 
biegung 20 eine nach unten ragende Schlaufe 34 
bildet und mit seiner Umbiegung 20 in ahnlicher 
25 Weise wie beim Ausfuhrungsbeispiel gemaS Rg. 1 
festgelegt werden kann. 

Durch die Hoheneinsteilung der einen 
Russigkeitsuberlauf biidenden Rohrumbiegung 
kann bei beiden Ausfuhrungsbeispielen der 
30 Russigkeitsstand im RGssigkeitsbehaiter 6 und 
ggfs. auch im Werkstuckaufnahmebehalter einge- 
stellt werden. In der in Rg. 1 und 2 gezeigten 
unteren Hoheneinsteilung der Rohrumbiegung 20 
befindet sich der Russigkeitsspiegel relativ weit 
35 unterhaib des Spaites 4, jedoch oberhalb der 
Offnung der Ansaugleitung 13 bzw. 32, so da/3 ein 
Ansaugen von Spiilflussigkeit sichergestellt ist. Bei 
diesem Russigkeitsstand werden die im 
Werkstuckaufnahmebehalter befindlichen 
40 Werkstucke und Bearbeitungskorper mit von oben 
durch die Leitung 15 mit Spruhduse 16 einge- 
brachte Russigkeit (Wasser-Compound-Gemisch) 
befeuchtet. In der in den Rg. 1 und 2 gezeigten 
oberen Hohensteilung der Rohrumbiegung 20 be- 
45 findet sich der RUssigkeitsspiegel relativ weit ober- 
halb des Spaites 4, so 6a& der untere Bereich des 
- Werkstuckaufnahmebehalters mit Russigkeit gefGlit 
ist und die Bearbeitung der WerkstOcke praktisch 
"unter Wasser" erfolgt Auch in diesem Fall kann 
so jedoch infolge der Kraft der Pumpe 12 bzw. 29 
eine ausreichende Durchspulung des Spaltes 4 er- 
folgen, und zwar aufgrund der kraftigen 
Spruhstrahlen, welche uber die Pumpe an den 
Austrittsoffnungen der Spuleinrichtung erzeugt wer- 
55 den. 
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Anspriiche 

1. Fliehkraftbearbeitungsmaschine fur die 
mechanische Bearbeitung, z.B. Schleifen, Polieren, 
Reinigen und Entgraten von Werkstucken mit ein- 
em Werkstuckaufnahmebehalter, der einen im 
wesentlichen zylindrischen Mantel und einen zu 
diesem koaxiat gelagerten rotierenden Boden in 
Form eines Tellers od. dgl. hat, welcher mit seinem 
Umfangsrand an den unteren Rand des Mantels 
unter Bildung eines schmalen Spaltes heranragt 
dadurch gekennzeichnet, da/3 

an der AujSenseite des Spaltes (4) eine Einrichtung 
(11,31) zum gezielten Hindurchspulen von 
RGssigkeit in Form von Druckstrahlen durch den 
Spalt hindurch in den Werkstuckaufnahmebehalter 
angeordnet ist, welche uber eine 
Fliissigkeitspumpe (12, 29) mit einer Ansaugleitung 
(13) in Verbindung stent, die in einen unterhalb des 
Werkstuckaufnahmebehalters angeordneten 
Flussigkeitsbehalter (6) einmGndet 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Einrichtung aus einer den 
Werkstuckaufnahmebehalter ganz Oder teilweise 
umgebenden Spruhleitung (30) mit einer Oder meh- 
reren gegen den Spalt gerichteten Aus- 
trittsoffnungen (31) besteht welche Spruhleitung 
uber eine Zufuhrleitung (11,28) an die 
RUssigkeitspumpe angeschlossen ist 

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Zufuhrleitung (11, 28) uber 
eine Kuhleinrichtung gefuhrt ist, die zur Kuhlung 
der in der Zufuhrleitung stromenden Flussigkeit 
eingerichtet ist 

4. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 in die Ansaugleitung (13) ein 
Filter (14, 33) fur die Absonderung von Verunreini- 
gungen aus der angesaugten Flussigkeit eingesetzt 
ist 

5. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet da/3 der Flussigkeitsbehalter (6) so 
unterhalb des Werkstuckaufnahmebehalters an- 
geordnet ist, da/3 er die durch den Spalt (4) aus 
dem Werkstuckaufnahmebehalter ablaufende 
Flussigkeit auffangt 

* 6: Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 der Mantel (1 ) des 
Werkstuckaufnahmebehalters mit dem darunter be- 
findlichen Flussigkeitsbehalter (6) einstGckig aus- 
gebildet ist. 

7. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 der Mantel (1) des 
Werkstuckaufnahmebehalters mit seinem unteren 
Rand fltissigkeitsdicht auf dem oberen Rand des 
unteren FIGssigkeitsbeh alters (6) aufsitzt 
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8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet da/3 der Mantel (1) des 
Werkstuckaufnahmebehalters gegenuber dem 
Flussigkeitsbehalter (6) in seiner Hone feineinstell- 

5 bar ist. 

9. Maschine nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 zur Feineinstellung der Hone 
des Mantels (1) des Werkstuckaufnahmebehalters 
Feineinsteilschrauben (24) yorgesehen sind, die 

io entweder am Mantel oder am diesen tragenden 
oberen Rand des Russigkeitsbehaiters (6) ver- 
schraubbar gelagert sind und sich am jeweils ande- 
ren dieser beiden Teile abstutzen. 

10. Maschine nach Anspruch 9, dadurch ge- 
75 kennzeichnet. da/3 die Abdichtung zwischen dem 

unteren Rand des Mantels (1) des 
Werkstuckaufnahmebehalters und dem oberen 
Rand des unteren Flussigkeitsbehaiters (6) durch 
eine umlaufende Dichtleiste (26) erfolgt die an 
20 einem dieser beiden Rander ausgebildet ist und in 
eine ihr gegenuberliegend am anderen Rand an- 
geordnete mit dauerelastischer Dichtungsmasse - 
(27) gefullte Nut eingreift 

11. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
25 kennzeichnet da/3 eine am oder in. der Nahe des 

Bodens des Flussigkeitsbehaiters (6) ange- 
schlossene Abfluflleitung (1 7) mit einer seitlich des 
Flussigkeitsbehaiters und gegebenenfalls des 
Werkstuckaufnahmebehalters nach oben ragende 

30 Rohrleitung (19) verbunden ist, die einen in ihrer 
Hone einstellbaren Uberlauf zur Einstellung des 
Russigkeitsstandes im FIClssigkeitsbehalter und 
gegebenenfalls im daruber befindlichen 
Werkstuckaufnahmebehalter hat. 

35 12. Maschine nach Anspruch 11, dadurch ge- 

kennzeichnet, da/3 der Uberlauf von einer haarnade- 
lartigen Umbiegung (20) der Rohrleitung (19) gebil- 
det ist, die gegenGber dem 
Werkstuckaufnahmebehalter und dem darunter be- 

40 findlichen Flussigkeitsbehalter (6) auf-und abbe- 
wegbar sowie in unterschiedlichen Hohenlagen ein- 
steilbar ist 

13. Maschine nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 am Scheitelpunkt der Umbie- 

45 gung eine EntlOftungsoffnung (22) vorgesehen ist. 

14. Maschine nach den Anspruchen 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet da£ die zur Eisntellung 
des Russigkeitsstandes dienende Rohrleitung (19) 
von einem biegsamen Schlauch gebildet ist, der 

50 mit seiner den Uberlauf bildenden Schlauchumbie- 
gung (22) gegenuber dem 

Werkstuckaufnahmebehalter und dem darunter be- 
findlichen Flussigkeitsbehalter (16) zusammen mit 
seiner EntlOftungsoffnung (22) auf-und abbewegbar 

55 ist. 

15. Maschine nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet da/3 die zur Einstellung des 
Russigkeitsstandes dienende Rohrleitung (19) von 
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der Abfluflleitung (17) abzweigt, wobei in dieser 
Abflu/Heitung hinter der Abzweigung ein Absperrve- 
ntil (18) vorgesehen ist. 
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